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1.  Scopo 

 
Verificare che il lotto controllato, secondo la ISO 2859 (ex MIL. STD. 105 E), sia conforme 
ai requisiti richiesti. 

 

2.      Riferimenti 

 

 Procedura CQA 01, GQA 04  

 Campionamento Singolo, Livello di Collaudo Speciale S-3 
 

3.      Modalità 

 

3.1. Campo di applicazione 

 
Tutti gli articoli realizzati con tipologia a soffiaggio / iniezione – soffiaggio / iniezione. 
 

3.2. Attrezzatura 

 

 Taglierino 

 Calibro 
 

3.3. Metodo di controllo 

 
Dopo aver fatto il prelievo sul lotto, secondo la ISO 2859, i pezzi / prodotti vengono presi e 
tagliati lungo la circonferenza / perimetro in tre punti: 

 
1. sotto alla spalla; 
2. a metà corpo; 
3. sopra al fondo. 
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Dopo per i prodotti cilindrici vengono fatte due misurazioni: 
 

1. due misurazioni il più vicino possibile alla congiunzione dello stampo, senza toccarla; 
2. due misurazioni a 90° rispetto alle precedenti. 

 
Per i prodotti di altre forme vengono effettuate quattro misurazioni in punti speculari e 
opposti. 

 

3.4. Risultato finale 

 

3.4.1. Interpretazione dei risultati 

 
Dai controlli eseguiti risulta che: 
 
a) Se la differenza di spessore è ≤ 0,3mm: Lotto Approvato; 
b) Se la differenza di spessore è compresa tra 0,3÷0,5mm: Lotto Approvato con Riserva; 
c) Se la differenza di spessore è ≥ 0,5mm: Lotto Respinto; 

 

3.4.2. Risultato finale 

 
Alla fine dei controlli viene compilata la “Scheda di controllo prodotto finito” su cui vengono 
riportati i risultati ottenuti.  
 
La Scheda di controllo prodotto finito è utilizzata c/o Euromakeup per i controlli in ingresso 
mentre ai fornitori viene consegnato e consigliato l’uso, considerando altresì che il fornitore 
ha comunque l’obbligo di compilare/emettere una dichiarazione di conformità. 

 
In base a quello che otterremo il lotto sarà: “APPROVATO” o “RESPINTO”. 

 


